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CRAVATA PENTRU CADRE MILITARE
UNIFORMA DE CEREMONIE SI UNIFORMA DE REPREZENTARE

1. GENERALITATI

1.1. Prezenta specificatie tehnici stabileste forma, dimensiunile, conditiile
tehnice si de calitate pe care trebuie si le indeplineasca produsul gata confectionat.

1.2. Cravata este realizatd din {esdturd mitase sintetica si se poartd la {inuta
de ceremonie si reprezentare de citre cadrele militare. Este de culoarea bleu navy
(ultramarin) pentru uniforma de reprezentare §i neagrdi pentru uniforma de
ceremonie.

1.3 Tesatura din care se confecfioneazd cravata este uni, cu desene de legatura,
respectiv dungi. Distan{a dintre dungi este de 10 mm, iar ldfimea unei dungi este de 2
mm,

1.4. Cravata gata confecfionati trebuie sa corespundi
prevederilorprezentei specificatii tehnice si cu modelul omologat.
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2. MATERIALE FOLOSITE

Nr. MATERIALE UTILIZARE
crt.
[ 1. | Tesdturd mitase sintetic: Fata cravatei

- masa ; 137 g/mm’;
- desime fire / 10 cm:
- a) urzeald: 630 + 26;
- b) batatura: 550 + 25
- legaturi speciala.
2. | Tesatura fire sintetice Captugeala cravatd
3. | Intiritura pulvotex sau incatex Intaritura
NOTA : Producitorul se va asigura cii toate materialele introduse in
procesul de fabricatie corespund prevederilor prezentei specificatii tehnice si ca
nu au efecte nocive asupra organismului uman.
Mostrele de produs prezentate in cadrul procedurilor de achizitie ca
propunere tehnici vor fi insotite de certificate de conformitate si buletine de
analizi pentru materia primi de baza utilizati la realizarea acestora.

3. TABEL DE DIMENSIUNI

Nr. Indicatii dimensionale U/M | Valori | Tol.
Crt. T
1. | Lungimea totala Cm 145 2
2. | Latimea la capétul lat Cm 10 1
3. | Latimea la capatul ingust Cm 45 0,5
4. |Distanta de la varful capdtului lat la prima| Cm 70 2
nada i
5. | Unghiul de inchidere a benzilor grade 45 1

4. CONFECTIONAREA

4.1. Cravatele se croiesc pe diagonal din 2 buc. distincte prin cusaturd de
magina.

4.2. Ciptugeala se prinde prin cusdturd de masind, iar aceasta este prinsd in
interior de marginile petrecute ale cravatei.

Coltul lat al cravatei trebuie sa fie mijlocul ldfimii cravatei, cu o abatere de
0,30 cm.

4.3. In interiorul cravatei se introduce o intdriturd din doud bucifi, care
respecta formele i dimensiunile cravatei.

4.4. Toate cusiturile cravatei vor fi drepte si bine incheiate, iar cusitura
ascunsa va fi executati la o distanta de pana la 0,40 cm de la margine, cu o desime de
cca.6 impunsaturi pe cm.

4.5. Cravatele se calca astfel incat marginile si se aplatizeze §i sd nu se
formeze parti lucioase pe fata lor.
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5. CUNDITI DE RECEFTIL

Receptia calitativi se executdi pe baza prezentei figse tchnice, a modelului
omologat si a figelor tehnice sau standardelor in vigoare pentru materialelel folosite,
la sediul furnizorului care s¢ obligh si asigure condifii optime pentru efectuarea
acestei operafiuni. in situafii deosebite, recepfia se efectucazi la sediul
beneficiarului, caz in care furnizorul isi asumd fintreaga responsabilitate asupra
calitatii produselor.

Ministerul Administratiei i Internelor prin organcle de specialitate din
structuri si Inspectoratul General pentru Situatii de Urgenti isi rezervd dreptul
de a efectua verificari privind calitatea materiilor prime si auxiliare folosite, a
respectdrii procedurilor pe fluxul de fabricatie, inspectii finale la produsele ce se/sau
au fost livrate unitatii contractante, urmind a se lua masurile corespunzitoare in
cazul constatdrii de neconformitai.

6. MARCARE, ETICHETARE, AMBALARE, DEPOZITARE, TRANSPORT

6.1. Marcare.

Pe dosul capitului lat al cravatei se coase o etichetd textild cu marginile
indoite in interior si aplicatd pe latime, cu specificatiile:

- dimensiunea producatorului, materia prima.

6.2. Etichetare.

La fiecare cravati se va ataga o etichetd tiparitd pe hartie, pe care vor fi
inscriptionate:
- denumirea produsului, numirul specificatiei tehnice, semnul de control
calitate, data fabricatiei, modalitdti de intretinere §i curatare care sa cuprinda
temperatura de spilare, tipul substantelor §i utilajelor indicate in operatiunea de
spilare, curitare, uscare, calcare.

6.3. Ambalare
Cravatele indoite o singuri datd, se introduc intr-o singurd pungd de

polietilend transparentd, apoi se ambaleazd in cutii de carton cate 48 buc. Pe capacul
cutiei de carton se inscriu prin stampilare sau tipdrire :

- denumirea produsului, denumirea materiei prime, semn control calitate,
numirul de buciti, data fabricatiei.

6.4. Depozitare
Se face in incdperi curate, aerisite, ferite de razele solare sau actiunile

daunatorilor.

6.5. Transportul
Se efectueazi cu mijloace de transport curate si acoperite, pentru evitarea

eventualelor degradari.

INTOCMIT
SEFUL SERVIEIULUI INTENDENTA OFIT
dr. ing. HAND CU ION ec. DRAXGOLICI CRISTIAN
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